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1. Настоящий стандарт распространяется на упорные центры, 
применяемые при обработке деталей на металлорежущих стан
ках, контрольных, разметочных и других работах. 

Стандарт полностью соответствует международному стандарту 
ИСО 298—73. 

2. Центры должны изготавливаться двух исполнений: 
1 — с закаленным рабочим конусом; 
2 — с рабочим конусом из твердого сплава. 
3. Конструкция и размеры упорных центров должны соответ

ствовать указанным на чертеже и в таблице, 
1—3. ( И з м е н е н н а я р е д акция , И зм . № 1). 

4. Рабочие конусы центров 60° и 75° исполнения 1 с конусом 
Морзе б допускается изготавливать наплавленным прутковым 
сормайтом по ГОСТ 21449—75. 

Толщина наплавленного слоя не должна превышать 2,5 мм. 
5. Технические требования — по ГОСТ 13215^-79. 
( И з м е н е н н а я р е д акция , И зм . № 1). 

гост 

13214—79* 

Взамен 
ГОСТ 13214—67 



С. 2 ГОСТ 13214—79 

* Размеры для справок. 
** Шероховатость для центров повышенной точности (ПТ) должна быть 

Rа<=0,32 мкм. 



ГОСТ 13214—79 С. 3 

Р а з м е р ы , м м 



С. 4 ГОСТ 13214—79 

Продолжение 
Р а з м е р ы , м м 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я упорного центра 
исполнения 1 нормальной точности с конусом Морзе 4 и a=60°: 

Центр 7032-0029 Морзе 4 ГОСТ 13214—79. 

То же, повышенной точности: 

Центр 7032-0029 Морзе 4 ПТ ГОСТ 13214—79. 

То же, нормальной точности с а=75°: 
Центр 7032-0031 Морзе 4 75° ГОСТ 13214—79. 

То же, повышенной точности с а=75°: 
Центр 7032-0031 Морзе 4 ПТ 75° ГОСТ 13214—79. 

То же, с конусом Морзе б и наплавленного сормайтом: 
Центр 7032-0046 Морзе 6. ПТ 75° сормайт ГОСТ 13214—79. 


